SEP

PRIMER CICLO DE FORMACION

MAPAC

URRICULAR DEL PROGRAMA EDUCATIVO EN COMPETENCIAS PROFESIONALES DE

INGENIERIA EN TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA

Quinto Cuatrimestre. Sexto Cuatrimestre

Prmer Cuatrimestre Segundo Cuatrimastre Tarcer Cuntimestia Cuatto Cuatmestre
INGLES | INGLES 1! INGLES il INGLES IV INGLES v INGLES VI
0.1359 01359 71057 5755 5755 5755
INTELIGENGIA HABILIDADES
nmn&ﬁggmmnv EMOCIONAL Y MANEIO COGNITIVAS Y ETICA PROFESIONAL G";sé‘;;g:ﬂ?i‘; Lo S:ziupi;gs
DE CONFLICTOS CREATIVIDAD
3.45:3 3453 3.45-3 3453 3453 3453
FUNCIONES A MATEMATICAS PARA MATEMATICAS PARA
@ gt CALCULO DIFERENCIAL CALCULO INTEGRAL onilkoniy i TERMODINAMICA
2 4-60-4 4-60-4 4-60-4 4-60-4 5755 3453
3
2
] PROBABILICAD ¥ 2 . ELECTRICIDAD ¥ BRI,
ALGEBRA LINEAL QUIMICA BASICA FisICA J ELECTRONICA
E ESTADISTICA MAGNETISMO INDUSTRIAL
>
= 5906 5755 5755 4604 47155 7-120-8
g
g
£ METROLOGIA PARA LA FUNDAMENTOS DE LA GESTION DE SISTEMAS AVANZADOS FUNDAMENTOS DE M::g:ﬂ:: o
= 5 :
MANUFACTURA CALIDAD LA CALIDAD DE LA CALIDAD MECANICA izl
7-1208 61057 61057 81708 7-1208 71208
. ESTRUCTURA ¥
SEGURIDAD. HIGIENE Y 3 INGENIERTA DE MANTENIMIENTO
ST aED DIBLIC INDUSTRIAL DIBUJO PARA INGENIERIA Epites PROPIEDADES DE LOS iy
MATERIALES
6-120-8 5-105-7 6-105-7 7-105-7 4755 4755
EXPRESION ORAL Y ESTUDIO PROCESOS PRIMARICS s PROCES0S SECUNDARIOS PROCESOS ESPECIALES
ESCRITAI DEL TRABAJO DE MANUFACTURA DE MANUFACTURA DE MANUFACTURA
5755 7-1208 61208 0-120:8 7-1208 61057
525 645-43 645-43 615-41 585-39 585-39 585-39
o= e ——
———
,,._.—-——""DBEToycﬁzLos JOSE MILLAN ARRATIA LlcéRN CHO ALVAREZ
u o
NOMBRE Y FIRMA MBRE Y FIRMA
RECTOR DIRECTOR ACADEMICO

b i

[,!E'L PLAN DE ESTUDIOS VIGENTE EN SEPTIEMBRE DE 2018

SELLO DE RECTORIA
URIVERSIAD PO

DE OTZOLOTEPEC

Sépumo Ci Octavo C Noveno Cuatrimestrs Décimo Cuatiimestre
INGLES Vil INGLES VIll INGLES IX
5755 5755 5755
FORMULAGION ¥
FISICA PARA INGENIERIA ‘D;:m:;?;:‘;o" EVALUACIGN DE
PROYECTOS
4604 4:60-4 5-805
" CONTROLADORES MANUFACTURA
Loc:msﬁ;g:;&m A LOGICOS INTEGRADA POR
PROGRAMABLES COMPUTADORA
5755 61057 5506
INGENIERTA ASISTIDA
DISERO DEL PRODUCTO s LEAN SIX-SIGMA
5755 590-6 7-1208
DISERD Y MANUFACTURA TOPICOS DE NUEVAS.
T
SESTETI:“DSR"“‘ET:;&'WS E ASISITIDA POR TECNOLOGIAS DE
COMPUTADORA MANUFACTURA
71057 58906 4-60-4
c
PRONOSTICOS E INVESTIGACION DE ngiE
’ C
INVENTARIOS OPERACIONES MANUFACTURA
5755 57586 5755
SISTEMAS DE EXPRESION ORAL Y
FAIGNGIALL PRODUCCION ESCRITAII
04208 5906 47
585-39 585-39 585-39

F-DA-02-SUP-MC-13



MAPA CURRICULAR DEL PROGRAMA EDUCATIVO EN COMPETENCIAS PROFESIONALES DE

UNIDAD DE COMPETENCIA DEL PRIMER CICLO DE FOR!

1 Estructurar sistemas de produccion, mediante el examen critico de los
sistemas existentes, control estadistico de |a calidad, software de disefio yla
normatividad aplicable, para optimizar recurses, contribuir a ia rentabilidad y
asegurar la calidad de productos y servicios que ofrece la organizacion

1.1 Diagnosticar los sistemas de produccion y productos a través de las
caracteristicas de los sistemas, productos, modelos de produccion,
indicadores del proceso y planos de ingsnisria, para cumplir con los
requisitos del cliente y estimar la viabilidad de suimplementacion

1 2 Asegurar la calidad de productos y servicios a través de herramientas de
control estadistico. de calidad y operativas para garantizar la confiabilidad de
los pr que el de los productos y servicios
ofrecidos por la organizacion

INGENIERIA EN TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA

2 Gestionar la manufactura con base en estandares de calidad, herramientas
de ingenieria y cumpliendo con la dad vigente, para ir la
productividad y contribuir a Iz mejora de ls competitividad de la organizacion

2 1 Estructurar mejoras en los procesos productives con base en un
diagnéstice del proceso de produccion, por medio de la planeacién, menitoreo
'y control de los recursos humanos, materiales y financieros de la empresa
para eficientar, las lineas de produccion y cumplir los objetives de la
organizacién

2.2 Desarrollar sistemas de calidad mediante herramientas de calidad
r esténdares y del cliente. para incrementar la
productividad, rentabilidad y sustentabilidad de Is empresa

2.3 Coordinar planes de mantenimiento mediants métodos de TPM, jidoka
estimacion de costo-benéfico, indicadores de productividad y software
especializado, para asegurar la disponibilidad y eficiencia de la maquinaria
equipo y servicios auxiliares en |a organizacion

3. Evaluar proyectos productivos sstratégicos & innovadores mediants
software ds simulacion, herramientas de manufactura avanzada, de
manufactura esbelta y tendencias o , de ¥
aplicable, para impulsar Ia innovacion tecnologica propia

3.1 Validar proyectos productivos de procesos de manufactura innovadores
mediante herramientas basadas en critenios tecnologicos y financigros que
definan su viabilidad, costo-beneficio y toma des decisionss para mejorar la
competitividad y sustentabilidad de la empresa

3 2 Disefar productos discretos por equipo de computo mediante la
utiizacion de paguetes CAD CAM y CAE, basandose en las tecnologias de
fabricacion avanzaday la seleccion de materiales, para generar [os planos y
especificaciones del producto. cumpliendo con los requerimientos del cliente
y aspectos sustentables.

3 3 Gestionar propuestas tecnologicas innovadoras en los procesos de
manufactura a través de la revision del estado del arte de la tecnologia,
analisis de los procesos y productos, para mejorar la productividad y
competitividad de 12 organizacion,
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