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urpP

COMPETENCIAS LENGUAS HT HP ™ o FORMACION CIENTIFICA HT HP T o FORMACION TECNOLOGICA HT HP L] . DESARROLLO HUMANO HT HP ™ . ToTA o TOTAL DE HORAS TOTAL AL R,
DE CREDITOS
RN ECH RN YO B Y P o|ne| P o[NP| P NPT P |Ne | P | NP P NP T P (ne| P oNe| P[NP T P NP 3 NP 3 NP
Inglés | 33 [ 42 15 75 15 | 90 6 |Funciones matematicas 19 0| 4|0 60 0 60 4 Desarrollo humano y valores 25 0 20 | o 45 0 45 3
Inglés Il 52| 0| 23| 15| 75| 15| 90 | 6 |Aigebralineal 20 | 5| 55 |10] 75 | 15| 90 | & 'c";::'hgcelg;'a emocional y manejo de 16 lol2olol| a5 |o| 5| 3
Inglés Il 53 [ 22 15 75 15 | 90 6 |Calculo diferencial 19 0| 4|0 60 0 60 4 Habilidades cognitivas y creatividad 11 0 3| o 45 0 45 3
Inglés IV 51 0 24 15 75 15 90 6 |Probabilidad y estadistica 22 0 53 0 75 0 75 5 Etica profesional 25 0 20 | o 45 0 45 3
Inglés v 3 0| 42 |15 75 | 15| 90 6 |Célculo integral 12 0| 48 |0 60 0 60 4 Habilidades gerenciales 25 0]2]o0 45 o[ 45 3
Inglés VI 33 | o] 42 |1s| 75|15] 90 | 6 |ouimicabasica 23 | ol s2]o] 75 |0 5|5 Liderazgo de equipos de alto s | ol22ofo| 45 | o] s | 3
Inglés VII 15 [ 60 15 75 15 90 6 |Matematicas para ingenieria | 19 0 41 0 60 0 60 4
Inglés VIII 26 0 49 15 75 15 90 6 [Fisica 18 0 42 0 60 0 60 4
GENERICAS Inglés IX 5ol e | 15| 75 | 15| so | 6 |Estructuray propiedades delos 20 | 5| a0 || 6 |15] 5 | 5 737 20 1168 | 175 | 1905 195 140 41.37%
Expresion Oral y Escrita | 23 0 52 0 75 0 IE) 5 |Matematicas para ingenieria Il 30 0 45 0 75 0 75 5
Expresion Oral y Escrita I 20 5 40 10 60 15 75 5 |Electricidad y magnetismo 20 5 40 | 10 60 15 75 5
Termodinamica 16 0 29 0 45 0 45 3
Fisica para ingenieria 18 0 42 0 60 0 60 4
354 | 5 | 456 | 145| 810 | 150| 960 | 64 256 | 15| 569 [ 30| 825 | 45 870 [ 58 127 0]143) 0 270 0] 270 | 18
Electricidad y electrénica industrial 50 5 55 10 105 15 120 8
Fundamentos de mecéanica 40 5 65 10 105 15 120 8
Mecanica de materiales para manufactura 40 5 65 10 105 15 120 8
Disefio del producto 45 0 30 0 75 0 75 5
Metrologia para la manufactura 45 5 60 10 105 15 120 8
Fundamentos de la calidad 40 5 50 10 90 15 105 7
Gestion de la calidad 50 5 40 10 920 15 105 7
Sistemas avanzados de la calidad 60 0 60 0 120 0 120 8
Lean six sigma 50 5 55 10 105 15 120 8
Seguridad, higiene y sustentabilidad 40 10 50 20 90 30 120 8
Estudio del trabajo 45 5 60 10 105 15 120 8
Mantenimiento industrial 35 5 25 10 60 15 75 5
Pronésticos e inventarios 30 0 45 0 75 0 75 5
Investigacion de operaciones 30 0 45 0 75 0 75 5
Sistemas de produccion 35 5 40 10 75 15 90 6
Simulacién de procesos de manufactura 30 0 45 0 75 0 75 5
Dibujo industrial 25 10 50 20 75 30 105 7
Dibujo para ingenieria 20 5 70 10 90 15 105 7
ESPECIFICAS Procesos primarios de manufactura 3 |10 55 | 20 90 30 120 8 1165 | 120 | 1535 | 1080 | 2700 1200 258 58.63%
Procesos secundarios de manufactura 50 5 55 10 105 15 120 8
de 40 5 50 10 920 15 105 7
Ingenieria de plasticos 45 0 60 0 105 0 105 7
Disefio y manufactura asistida por computadora 30 5 45 10 75 15 90 6
Topicos de nuevas tecnologias de manufactura 45 0 15 0 60 0 60 4
Ingenieria asistida por computadora 25 | 5| s0| 10| 75 15 90 6
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Légica digital para la manufactura 30 |ofa| o 75 0 75 5
Sistemas neumaticos e hidraulicos 40 0 65 0 105 0 105 7
Controladores l6gicos programables 3 | 5[5 | 10| 9 15 105 7
Manufactura integrada por computadora 25 | 5| s0| 10| 75 15 90 6
Administracion financiera 30 0 30 0 60 0 60 4
Formulacion y evaluacion de proyectos 25 | 5|50 | 10| 75 15 90 6
Estancia | 0 0 0 120 0 120 120 8
Estancia Il 0 0 0 120 0 120 120 8
Estadia 0 0 0 600 0 600 600 38
1165 | 120 | 1535|1080 | 2700 | 1200 | 3900 258
T(')_‘TOAA‘AZE 354 5 | 456 | 145| 810 | 150 960 | 64 256 15| 569 | 30| 825 | 45| 870 | 58 1165 | 120 | 1535 1080 2700 | 1200| 3900 258 127 143 270 270 18 1,902 140 2,703 | 1,255| 4,605 1,395 398 100%
% TOTAL 41.30% [ 58.70% 100%
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